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SVETSNING OCH LODNING PA

Om kemiska risker och

i Rok och gaser vid ;
' svetsning och lodning ;
' dr farliga! |

Risker med svetsrok

Svetsrok innehdller partiklar och gaser som ar far-
liga. Om man andas in svetsrok, kan man
redan efter mycket kort tid fd symptom som

Huvudvirk

Ovanlig trotthet

Irritation i ndsan/6gonen/luftvigarna
Hosta och slem i luftvigarna
Tryckkédnsla 6ver brostet och
Metallroksfeber.

era drs arbete med svetsning kan ge:
Forsdamrad lungfunktion
Okad risk for lungcancer, speciellt om man
svetsat i rostfritt stal (dd bildas cancerfram-
kallande krom- och nickelforeningar)
Okad risk for hjirt- och kirlsjukdomar
Pdverkan pa nervsystemet
Péaverkan pa fortplantningen (fosterskador eller
sdamre mojlighet att fd barn)
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Haélsoriskerna varierar ndgot beroende pa vilken
svetsmetod som anvinds och vilket gods man
svetsar i. Ju langre tid man utsétts for svetsroken
och ju hogre halterna ar, desto storre dr risken att
bli sjuk.

Lis mer om vilka &mnen som kan ingd i svets-
rok och hilsoeffekter av dem i tabell 1, sist i
denna broschyr. Mer information finns ocksa i
rapporten “Kemiska hélsorisker vid svetsning
och 16dning pa tillfdlliga arbetsplatser. En
studie av VVS-montorer”, www.vvsforetagen.se
samt www.byggnads.se.
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TILLFALLIGA AR

skydd for VVS-montorer

0zon bildas vid svetsning

Vid all svetsning bildas ozon, som &r en irriterande
gas som kan ge andningssvdrigheter, irritera huden
och skada 6gonen. Om man utsdtts for ozon ofta,

kan lungorna skadas.

Ozon bildas ndr UV-strdlning frdn ljusbdgen sdtter
igdng reaktioner mellan luftens syreatomer. Ozon-
halten dr hogst kring ljusbdgen, men ozon kan

terna dr som hogst ndr svetsning pdgdr, men det
tar ldng tid for det ozon som bildats att vidras ut.
Ozonhalterna blir sdrskilt hoga vid TIG-svetsning.

4 Allvarliga skador pd lungorna vid 16dning
av kopparror med silverfosforkopparlod

r

1

1

1

1

1

1

1

1

1

: Vid 16dning forekom vattenldckage ur réren

1 och VVS-montoéren fick virma kraftigt for att

1 torka bort vattnet sd att det skulle gd att 16da.

‘ L KT A5, me I Roéren upphettades och det bildades fosforoxid

bildas upp till tvd meter frdn ljusbdgen. Ozonhal- : som reagerade med luftfuktigheten till fosfor-
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4 Dodsolycka vid svetsning inuti ett stalror

Svetsaren hittades livlos. En utredning visade
att svetsaren dog av syrebrist, efter det att
argongas trangt undan syret i roret. Svetsaren

hade kvavts.

Exempel pa allvarliga olyckor
vid svetsning och hardlodning

syra som montoren andades in. Han fick lungo-
dem (vitskeansamling i lungorna som hindrar
blodet fran att ta upp luftens syre).

BETSPLATSER

Vilka svets- och lodarbeten ar farligast?

Direkt halsofara
finns vid

€ Svetsning i trdnga oventi-
lerade eller diligt ventilerade
utrymmen som t ex stor behdl-
lare, kidllare i villajradhus och
liknande utrymmen. Det finns
risk for syrebrist om ndgon gas
trdnger undan syre. Om syrehal-
ten sjunker till 17-15 % fir man
symptom som trotthet och ékad
hjartfrekvens. Om halten sjun-
ker ytterligare blir man snabbt
medvetslds och kan fa livsho-
tande skador eller dé.

Risk for akuta
halsoeffekter finns

4 Om man andas in mycket
svetsrok, till exempel for att
man lutar sig in 6ver svetsply-
men. Det forekommer bland
annat vid svetsning eller 16dning
ndra tak och vigg.

€ Vid svetsning och 16dning i
madlade ror. Hédlsofarliga amnen
kan avges frdn fiargen.

€ Vid svetsning eller 16dning i
galvaniserat material. Man kan
fa metallroksfeber med influen-
saliknande symptom. Sympto-
men gdr Over inom ett par dygn.

Risker efter lang tids
arbete med svetsning

4 Om man inte skyddar sig
mot svetsroken, kan man efter
en langre tids arbete fa de besvar
som beskrivits.
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Eftersom inandning av svetsrok innebér hilsorisker, dr det viktigt att undvika svetsroken, s 1angt det
gir. Hir beskrivs hur riskerna kan minskas. Forst beskrivs de viktigaste och effektivaste dtgirderna, men

alla dtgirder behovs.

: 1 Svetsning i tranga och daligt ventile-
rade utrymmen - farligt om man gor fel

V4 Ventilera fore, under och efter svetsning!

Arbetsutrymmet ska ventileras kontinuerligt med
portabel flikt som har tillrdcklig kapacitet for att
ventilera utrymmet effektivt. Placera flikten si att
svetsroken sugs ut fran lokalen.

Vart tar luften frin det trdnga utrymmet vigen? Se till
att den fororenade luften sldpps uti det fria. Annars
kan de som vistas utanfor det trdnga utrymmet utsat-
tas for farligt hoga halter av svetsrok och svetsgaser.

Om man inte svetsar mycket/linge kan svetsroken
minskas med luftrenare.

4 Svetsa aldrig ensam.
Se till att det finns nagon annan i narheten!

Svetsning i trdnga utrymmen far inte utféras som
ensamarbete. Svetsaren mdaste kunna fi hjilp snabbt
om ndgot hinder eller om han borjar kdnna hjart-
klappning eller onormal trétthet. Darfor mdste det
finnas ndgon annan i ndrheten som vet att svetsning
pdgdr och som snabbt kan hjilpa till om det behdvs.

V4 Anvénd andningsskydd!

Svetsvisir med fliktmatat andningsskydd ska anvindas
under hela svetsarbetet och &ven om portabel flikt
anvinds. Efter avslutad svetsning kan det drgja flera
minuter innan halterna dr acceptabla och andnings-
skyddet kan tas av. Om utrymmet inte kan ventileras,
madste andningsskyddet vara tryckluftsmatat, eftersom
fliktmatat andningsskydd inte skyddar mot t ex kolmo-
noxid eller skyddsgaser som i hoga halter kan tranga
undan syret.

(V4 Anvind garna matare for att mata syrehalten innan
svetsning pahirjas

Om man misstdnker att ett trdngt utrymme ar
daligt ventilerat och att det kan finnas kvivande
gaser kan syrehalten i arbetsutrymmet kontrolleras
med direktvisande instrument. Syrehalten kontrol-
leras innan arbetet pdbdrjas men dven under hela
arbetet for att man ska vara sdker pd att det trdnga
utrymmet inte varit s daligt ventilerat att det upp-
statt syrebrist.

v Anvind om mijligt mobilt punktutsug

Om mojligt, anvdnd flyttbart punktutsug for att
ventilera bort svetsrok. Punktutsuget ska vara
forsett med effektivt filter. Punktutsuget méste
placeras nira svetspunkten, sd att det fingar in sd
mycket svetsrok som mojligt.

v Arbets- och skyddsinstruktioner ska finnas

Svetsning i tringa utrymmen kan vara farligt.
Enligt Arbetsmiljoverkets regler, ska det finnas
skriftliga skyddsinstruktioner for sddant arbete.
Anvind girna punkterna ovan som underlag for
sddana instruktioner.

Avluftning av rorledningen vid slutinstallation
av fjarrkyla-/fjarrvarme

Giftig gas kan komma frdn rér som 6ppnas, t ex vid
avluftning av rérledningen i fjarrkyle-/fjirrvirmekul-
vertar. Gasen som strommar ut kan vara sd farlig att
ndgra andetag kan leda till medvetsloshet och dod
om montoren inte omedelbart flyttas till sdkert ut-
rymme. Dodsfall har intraffat pd grund av hoga hal-
ter instrommande kolmonoxid. Eventuella gaser fran
avluftningen maéste ledas bort innan arbetet paborjas.
Hur ldnge beror pd midngden instrommande gas,



Knastaende arbete vid svetsning pa plats. Svetsvisir med
flaktmatat andningsskydd ska anvéandas vid det hér arbetet.

gasens sammansdttning, lokalens storlek, lokalens
ventilation och eventuell portabel fldkts kapacitet.
Kolmonoxidhalten ska kontrolleras med en kolmon-
oxidmadtare. Lis mer om avluftning av rérledning vid
slutinstallation i broschyren “Undvik olyckor! Arbeta
sdkert vid avluftning av fjarrrkyle-/fjdrrvirmeror”,
www.vvsforetagen.se samt www.byggnads.se.

: 2 Undersik om det gar att undvika :
: att svetsa :

Gar det att anvinda rillade ror i stillet for att svetsa?

1
: 3 Undvik att pinnsvetsa i rostfritt stal

1
1
1
1
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Pinnsvetsning alstrar mycket mer svetsrok dn TIG-
svetsning. Undvik att pinnsvetsa speciellt i rostfritt
stél, eftersom svetsroken da innehéller cancerfram-

kallande krom- och nickelféreningar.

: 4 Anvand ritt personlig :
: skyddsutrustning \

Svetsvisir kombinerat med andningsskydd ska ock-
sd anvindas vid all svetsning, eftersom andnings-
skydd &r den enda dtgdrd som ger ett tillrackligt
bra och tillforlitligt skydd mot svetsrok.

Val av andningsskydd

@ Svetsvisir kombinerat med fliktmatat andnings-
skydd ska ha ett partikelfilter av klass 3. Diskutera
med leverantoren om detta filter beh6ver kombine-
ras med ndgot annat filter for gaser som ocksd kan

Mont&r med huva som han anvénder ndr han svetsar i trdnga
utrymmen. Det behovs béttre skydd mot svetsrok och svets-
gaser vid svetsning i tranga utrymmen.

forekomma pé arbetsplatsen. Gasfilter B kan till
exempel behdvas om det finns risk fér ozon
(vid TIG-svetsning).

€ Svetsvisir med andningsskydd mdste kunna
anvidndas dven efter avslutad svetsning. Svetsvisiret
madste dirfor ha ett synfilt som gor att det kan an-
vandas till exempel for slipning direkt efter avslu-
tad svetsning.

@ Varje svetsare behdver prova ut ett andnings-
skydd som har bra passform (annars kan det bli
lickage vid sidan av andningsskyddet och da skyd-
dar det inte). Montera aldrig bort hakdamasken pa
svetsvisiret. Damasken ar viktig for att andnings-
skyddet ska ge ett bra skydd.

€ Anvind bara personlig skyddsutrustning som ir
CE-markt.

Anvind andningsskyddet ratt

€ Anvind andningsskydd vid all svetsning, dven
om det bara ir ett mycket kort arbetsmoment.

€ Vinta med att filla upp visiret efter avslutad
svetsning. Svetsrok finns kvar i rummet ocksd efter
att ljusbigen har sldckts. Anvind darfor en svets-
hjdlm som kan anvéndas vid slipning och annat
arbete direkt efter svetsning.

Rengoring
@ Filtret mdste bytas regelbundet. Partikelfilter
ska bytas regelbundet. Diskutera med leverantéren

hur ofta. Forsok aldrig rengora ett filter — det for-
stor filtret och da ger det inget skydd.

& Forvara andningsskyddet sd att det inte blir
smutsigt. Andningsskydd mot gaser madste forva-
ras gastitt (i en plastpdse), annars forbrukas filtret
snabbt och skyddar sedan inte mot gaserna.

@ Byt trasiga slangar till fliktmatade andnings-
skydd direkt.
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Placering av mobilt punktutsug som anvénds vid svetsning
pa arbetsbank. Man faster magnet pa bénkens sida.

: 5 Utforma arbetsplatsen for sakert
: svetsarbete

Bra ventilation krédvs for att tillfora ren luft och
transportera bort svetsrok

€ Bist dr om det gdr att ordna med mekanisk
ventilation vid svetsarbetsplatsen.

» Arrangera ndgon form av utsug for att
fdnga in svetsroken. Ett bra och rétt place-
rat punktutsug nira fororeningskillan
kan finga in svetsroken innan den ndr VVS-
montoren. Anvind bara punkutsug med
ett flode pd minst 600 m?/timme och helst
1000 m3/timme. Punktutsuget miste place-
ras nira svetspunkten (hégst 3 dm ovanfor
och snett bort frdn svetsaren si att svetsply-
men dras bort fran svetsaren). Nir svets-
punkten flyttas maste punktutsuget flyttas
med.

» Om detinte gdr att anvdnda punktutsug,
anvand istéllet en portabel flikt som bldser
in ren luft i lokalen eller suger ut den
fororenade luften, nira svetsaren. Se till
att fldkten &r i bra skick och har kapacitet
att effektivt ventilera utrymmet. Underhall
flikt och slangar! Svetsloppor och nétning
kan gora hal pd slangarna. Hal minskar
luftflédet och gor att luft licker ut genom
hdlen istéllet for att ventilera svetsarbets-
platsen. Obs! Om bara en portabel flikt
anvinds, behover svetsaren anvinda en
svetshjilm med fliktmatat andningsskydd,
for att inte andas in svetsplymen.

Svetsning pa arbetsbank sker i en framatlutad position.

Vid svetsning i ett utrymme som dr sd stort som
50 m®(5 m x 5m x 2 m) kan det redan efter ndg-
ra minuters svetsning finnas tiotals mg svetsrok
per m® luft. Det motsvarar halter som dr flera
100 gdnger hogre dn grdnsvdrdena. Inandning
av sd hdga halter kan vara mycket farligt.

@ Det dr inte alltid mojligt att ordna effektiv venti-
lation vid tillfdlliga svetsarbetsplatser. I sidana
fall 4r det bra om det gar att placera arbetsbidnken
néra en port, ett fonster eller annan 6ppning sd att
uteluft bidrar till att ventilera arbetsplatsen.

@ Se till att svetsrok inte sprids till arbetsplatser
eller lokaler dir andra arbetar. Sting till exempel
dorrar och ordna med bra ventilation i angréins-
ande lokaler.

Bra arbetsstéllning minskar inandning
av svetsplymen

@ Forsok svetsa vid arbetsbank sd 1dngt det gdr.
Arbetsbdnk gor det ldttare att arbeta i en bra arbets-
stdllning och man slipper luta sig in 6ver svets-
ningen. D3 slipper man ocksd den uppétstigande
svetsplymen, som innehdller mycket hég halt av
svetsrok. Svetsrok innehdller sd hoga halter av far-
liga &mnen att man ska undvika inandning av
koncentrerad svetsrok.



Svetsning fran saxlift.

L

2

Vilj en svetsmetod som bildar sa

1
1
ofarlig svetsrok som majligt :

Kontrollera att belagda elektroder och tillsats-
material inte innehdller

>
>
>
>

nickel
krom
mangan
fluorider

eller att dessa &mnen ingdr i sd 1dg halt (%) som
mojligt.

HHYIIIIIA000000000400000000400007/

Information om vilka &mnen som finns i
elektroderna hittar ni i respektive sdkerhets-
datablad, under avsnitt 3 Sammanséttning/
information om bestdndsdelar. Sikerhets-
datablad ska ldmnas av leverantéren och
ska vara pd svenska. De innehadller 16 av-
snitt. Las dven avsnitt 2 Farliga egenskaper,
8 Begriansning av exponeringen/personligt
skydd och 11 Toxikologisk information.
Aven andra avsnitt kan innehalla viktig in-
formation. Arbetsgivaren ska se till att den
som arbetar med belagda elektroder och
tillsatsmaterial har tillgdng till sikerhets-
datablad. Arbetsgivaren svarar ocksd for att
den som arbetar med detta forstar riskerna
och vet hur han ska skydda sig.

Det dr forstds viktigt att ocksd kontrollera att pro-
dukterna samtidigt fungerar tillrackligt bra for sitt
dndamadl.

€ Vid TIG-svetsning, anvidnd helst MISON som
skyddsgas, eftersom Mison minskar bildningen av
ozon vid TIG-svetsning.

Slipning i samband med pinnsvetsning.

Pinnsvetsning. Det uppstar kraftig rékutveckling vid svets-
ning med belagda elektroder.

Vid TIG-svetsning bildas vanligen lite svetsrok.
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4 Anvind fliktmatat andningsskydd, eftersom Gér det att pressfoga ror istdllet for att 16da? Man kan
halterna i trdnga utrymmen litt blir betydligt pressfoga ror av koppar, forzinkat och rostfritt stal.
hogre dn ndr man léder i ett vanligt rum. Sarskilt bra dr att pressfoga ror i stillet for att 16da i

@ Ventilera det trnga utrymmet genom att suga utrymmen med obefintlig eller ddlig ventilation.

ut den fororenade luften med en portabel fldkt.

: 9 Lid med s4 ofarliga lod som mijit
: och upphetta inte lodet for mycket

1

1

1
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Undvik lod som innehdller kadmium. Kadmium
forangas och ingdr i 16droken. Vid 16dning med kad-
miumfria lod (under 0,025 % kadmium) behévs inte
punktutsug om frisk luft cirkulerar i lokalen.
Undvik att arbeta vid hogre arbetstemperatur dn
rekommenderat. Vid temperaturer 6ver 1000°C 6kar
rokméngden kraftigt.

: 4 Utforma arbetsplatsen fir sakert
1
1

Lodning av kopparrér fran hantverkarstéllning.

lodarbete

1
1
1
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Ordna en bra 16darbetsplats
€ Forsok 16da vid arbetsbédnk sa 1dngt det gar.
En bra arbetsbdnk ger en bra arbetsstillning.
Ordna med ventilation av l16darbetsplatsen

€ Om det gér ska arbetsbidnken placeras ndra en port/
fonster/0ppning sd att luften fritt kan strémma in.

Om loden innehdller kadmium
» Arrangera ndgon form av utsug som fingar
in l6droken. Anviand garna samma utsug vid
l6dning som for svetsning. Punktutsuget ska
Lédning vid arbetsbank. placeras mycket nédra det som 16ds.




Arbets- och

skyddsinstruktione
vigd svetsning och lodning

%

Arbets- och skyddsinstruktioner

Arbets- och skyddsinstruktioner bor finnas for ar-
beten som innebdr sdrskilda risker. Om riskerna ar
allvarliga, ska instruktionerna vara skriftliga.
Instruktionerna ska beskriva riskerna i arbetet och
hur man ska arbeta pa ett sidkert satt.

Instruktionerna kan innehdlla
@ Arbetsinstruktioner, till exempel:

» Vilka forberedelser som krivs for arbetet
» Hur arbetet ska utforas for att man inte ska
skadas

@ Skyddsinstruktioner, till exempel

» Vilka skyddsdtgdrder som ska anvdndas,
exempelvis portabel flikt eller mobil utsug.
» Vilken personlig skyddsutrustning som ska  Utrustning f6r Iddning av kopparrér.
anvandas
Arbets- och skyddsinstruktionerna ska foljas. Darfor
ar det viktigt att de ar realistiska och accepterade
av dem som ska arbeta enligt instruktionerna.

Om nagon fatt symptom eller sjukdom som kan
bero pa svetsning eller lodning

VVS-montoérer som fatt symptom eller sjukdom som
kan bero pd svetsning eller 16dning ska rapportera
det sd att problemet uppmérksammas. D3 ska man
ocksd diskutera vilka dtgdrder som behovs.
Arbetsledare och chefer bér uppmuntra anstédllda
att berdtta om besvir och rapportera tillbud, olycks-
fall och arbetssjukdomar.

Mer att ldsa finns i rapporten "Kemiska
hélsorisker vid svetsning och 16dning pd
tillfalliga arbetsplatser. En studie av VVS-
montorer”, www.vvsforetagen.se samt
www.byggnads.se. Vid l6dning av kopparror bildas kolmonoxid.
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Tabell 1. Amnen i svetsrok/lodrik och gaser som kan paverka VVS-montorernas hilsa

AMNEN

TYP AV ARBETE

Jarn, jarnoxid

Svetsning och slipning av jérn och stal.

Kolmonoxid Kan bildas vid gassvetsning och 16dning nér acetylen-
gasen foérbrénns. Kolmonoxid bildas ocksa vid
svetsning med belagda elektroder. Halterna kan
bli h6ga vid svetsning/I6dning i trdnga utrymmen.

Krom Svetsning och slipning i rostfritt stal.

Mangan Svetsning och slipning i de flesta typer av stal.

Nickel Svetsning och slipning i rostfritt stal.

Fluorider Pinnsvetsning med belagda elektroder

som innehaller fluorider.

Nitrosa gaser — kvéveoxid och kvavedioxid

Utvecklas vid héga temperaturer — sarskilt
vid gassvetsning, MAG och MIG. Kvaveoxid
omvandlas ofta till kvavedioxid.

Ozon

Bildas speciellt vid TIG-svetsning. Ozon bildas nar
syret i luften reagerar med ultraviolett stralning
fran ljusbagen.

Kvéavepentoxid

Bildas i luft dar det samtidigt férekommer ozon
och nitrésa gaser.

Zink, zinkoxid

Svetsning och slipning i galvaniserat material.

Kadmium

Hardlédning med lod som innehaller kadmium.

Koppar, kopparoxid

Hardlodning av kopparrér. Da koppar upphettas bildas
rok som innehaller kopparoxid.

Fosfor, fosforoxid

Hardl6dning med silverfosforkopparlod. Fosforoxid
reagerar med fuktig luft och bildar fosforsyra.

1) = Hygieniska grénsvérden. Nivagransvarden dr den hgsta tillatna halt av en luftférorening under 8 timmars arbete.
Korttidsgransvarden och takgrénsvarden ar den hogsta tillatna halt av en luftférorening under 15 minuter.
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HALSOEFFEKTER

HYGIENISKA GRANSVARDEN®

Okar bindvavsbildning i lungorna, s.k. sideros
(jarnlunga). Sideros kan ge latt hosta, men
antas inte att ge allvarliga skador.

3,5 mg/m? (respirabelt damm)

Kolmonoxid binds l&tt till blodet och minskar
blodets férmaga att transportera syre.
Symptomen varierar med halt och varaktighet,
fran tr6tthet, huvudvark, illamaende och
hjartklappning. Med stigande kolmonoxidhalter
upptréader andra symptom som yrsel,
sinnesforvirring, medvetsldshet och dod.

40 mg/m?®

Irritation i luftvdgarna, allergiskt kontakteksem, bronkit,
dammlunga, lungcancer, hal i nasskiljevaggen.
Endast sexvirda kromf6reningar &r klassade som
cancerframkallande.

Krom (VI) 0,005 mg/m? (totaldamm)
Krom (Ill) 0,5 mg/m? (totaldamm)

Har skadlig inverkan pa hjarnan och det 6vriga
nervsystemet. Nervskador, speciellt talproblem
och darrningar.

0,1 mg/m? (respirabelt damm)

0,2 mg/m? (totaldamm)

Irritation i luftvdgarna, hal i nasskiljevdaggen,
allergiskt kontakteksem, astma, kroniska
infektioner i luftvdgarna, cancer i lungor, ndsa
och strupe.

0,5 (totaldamm)

Kan paverka skelettet. Kan ge respiratoriska
besvar.

2 mg/m?®

Verkar fratande pa slemhinnorna. Irritation
i luftvdgarna och nedsatt lungfunktion.
Risk for lungédem vid kortvarig men hég exponering.

Kvaveoxid, 30 mg/m?®
Kvavedioxid, 4 mg/m?3

Vid akut exponering far man en stickande/brénnande
kansla i halsen, brostsmérta, andningssvarigheter,
6gonskador m.m. Vid héga halter far man lungédem.
Upprepad exponering kan leda till lungskador.

0,2 mg/m?®

Kvavepentoxid &r farligare &n nitrésa gaser.
Den kan allvarligt skada lungorna och symptom liknar
lungédem. Risk fér bestdende skador pé lungorna.

Irritation i ndsa och hals. Zinkfeber eller s.k.metallroks-
feber (metallfrossa). Symptomen liknar influensa och
som gar 6ver inom ett eller hdgst tva dygn.

5 mg/m? (totaldamm)

Risk fér njursjukdomar. Héga halter av kadmiumangor
eller kadmiumdamm kan férorsaka lungédem.

0,02 mg/m? (totaldamm)
0,005 mg/m? (respirabelt damm)

Risk for metallroksfeber med influensaliknande
symptom som t.ex. hosta, allmén trotthet/svaghet,
hog feber, muskelsmértor, illamaende m.m.
Symptomen férsvinner efter ett par dagar.

1 mg/m?® (totaldamm)
0,2 mg/m? (respirabelt damm)

Fosforoxid och dimma av fosforsyra verkar fratande pa
andningsvégar, 6gon och hud. Risk fér lungédem.

1 mg/m?
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